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BAGAZO CERVECERO (BC) 2. ESTUDIO DE 2. ESTUDIO DE PRETRATAMIENTOS SOBRE EL BC

o ’ ‘1' u L\l ‘1 U \ J
1.CARACTERIZACION ;(l:]]l‘ll{:?:;lj‘]:::“‘l\ ros 1. C()Ml’()SlCl(’)N DEL BC Tabla 1. Caracterizacion de la fase liquida luego de aplicar los distintos pretratamientos.
Composicion quimica de la Tiempo de pretratamiento

Residuo principal de la industria cervecera. Se generan 20 kg/100 L .
de cerveza producida), representando el 85% (p/p) de los BIOQUIMICA DEL BC
subproductos de esta industrial.

6 / BC tratado con &cido sulfdrico La composicion estructural del BC lo fase gclxmda (g/L) 6 931+h0 9 942'3359
Malteado Molienc]ag Filtracién W B diluido a 120°C y diferentes sugiere como sustrato potencial para la ucosa 722U 4410,
— -

) . i f Xylosa 17.27 £0.58 21.46 £1.66
.. @ m 10 m tiempos de pretratamiento -1 y produccion de bioetanol y
$ °°0° aceracion de _OStO 1.5 h-, con una carga de sdlidos Arabinosa 8.70+0.19 11.07+£0.69
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L —p % — B e 15% Acido acético 2.51+0.07 2474027
- @@ L ¢ (p/p) Glucano 2047 %

; . Hidrometilfurfurales 0.03+0.00 0.08 +0.00
A Xilano  15.67 % § : Furfurales 0.21+0.01 0.53+0.06
Arabinano 7.48 %

Al pretratar el BC durante 1.5 h, se obtuvo 41.97 g/L de azUcares, 27.57 % mas
de azlcares que los obtenidos con el pretratamiento a 1 h.

Maduracién _ 3. PROCESO SECUENCIAL DE HIDROLISIS
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‘ ENZIMATICA Y FERMENTACION 3. PROCESO SECUENCIAL DE HIDROLISIS ENZIMATICA Y FERMENTACION 4J

idrolisis , i . <
—_— H i ) L Fcrmcntacufm —» La concentrauor?.de .ajzucares totales aumenté un .47,46%
enzimatica luego de la sacarificacion, con respecto a el pretratamiento.
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El objetivo de este trabajo es estudiar la produccion de bioetanol a
partir de BC utilizando la cepa etanologénica recombinante
Escherichia coli MS04 consumidora de pentosas y hexosas.
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